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Electric Box 
for Servo Motor

AC Servo motor
(YASAKAWA)

Strong Gear Box

 SPB V-belt

2. When adjusting the dead position during blind hole
machining, the MPG can be used for Ram up and down.

3. Stepless Strokes

4. Using a high-strength reduction gearbox to enhance
resistance against the potential impacts from debris
accumulation due to blind-hole machining。

5. Using SPB belts to increase transmission power."

盲孔加工調整下死點位置時, 可用MPG上下移動衝頭

無段變速加工速度調整範圍廣

使用強力型減速齒輪箱,加強因盲孔加工導致下方鐵屑擠壓撞擊,
進而可能產生 減速機(齒輪箱)軸承受損的問題。
 (四條溝槽-350S; 三條溝槽-300S)

使用SPB皮帶加大傳動力
(齒輪箱皮帶輪四溝槽 for 350S; 三溝槽 for 300S)

Additional Features 額外特性 :
1. Z-Axis (Ram Head) Driving by servo motor.
     Z軸(Ram沖頭)伺服馬達驅動

6. Ram guard 頭部護罩



04

軸 滾珠螺桿

軸防塵護套

自動注油系統

手搖輪

石英工作燈

3色警示燈

工具箱

程式自動退刀

Standard Accessories 標準配件:

冷卻系統

10. Ram Guard 頭部護罩

刀桿

三爪夾頭

夾持套

歐規 電器

Optional Accessories 選用配件 :

變壓器 除外)

方型刀具固定座

※ All specifications and designs are subject to change without notice. 本公司對產品不斷研究改良，上述規格及設計如有變更，恕不另行通知。

衝程

鉋頭位置垂直調整距離

插削速度 (次/分)

鉋頭旋轉角度

Servo stepless 
1~100 無無段變速

鉋頭導路下端至工作台距離

刀桿中心至機身面距離(喉深)

工作台直徑

工作台中心孔徑

工作台左右移動距離 ( )

前後移動距離 ( )

AC伺服馬達
4.4Kw 4.4Kw

包裝尺寸

淨/毛 重

Servo stepless 
1~90 無段變速

工作台切削速度

軸快速移動速度

最小分割角度

軸伺服馬達

(Watt/Torque)旋轉軸伺服馬達

 

 / 6.36NM

 

 / 6.36NM

軸伺服馬達

ITEM 項目 / MODEL形式 CNC-300 CNC-350

SPECIFICATIONS (CNC CONTROL UNIT)     CNC控制單元規格表

CNC-300S CNC-350ITEM項目 / MODEL型式

單位:UNIT MM (INCH)SPECIFICATION (MECHANISM) 機械規格表
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